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1. паспорт ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ 02 Организация и выполнение работ по эксплуатации промышленного оборудования

1.1 Область применения рабочей программы

Рабочая программа профессионального модуля (далее - программа) – является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.01 Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): организация и выполнение работ по эксплуатации промышленного оборудования и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 2.1. Выбирать эксплуатационно-смазочные материалы при обслуживании оборудования

ПК 2.2. Выбирать методы регулировки и наладки промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов.

ПК 2.3. Участвовать в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования

ПК 2.4. Составлять документацию для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования.

Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в области машиностроения и металлообработки при наличии среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.
Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в условиях дистанционного обучения и с применением электронных образовательных технологий
1.2 Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями студент в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

- выбора эксплуатационно-смазочных материалов при обслуживании оборудования;

- методов регулировки и наладки промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов;
-организации работы по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования

-применение различных методов регулировки и наладки промышленного оборудования

-составлении документации для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования
уметь:

- учитывать предельные нагрузки при эксплуатации промышленного оборудования;

- пользоваться оснасткой и инструментом для регулировки и наладки технологического оборудования;

- выявлять и устранять недостатки эксплуатируемого оборудования;
- выбирать эксплуатационно-смазочные материалы;

- пользоваться оснасткой и инструментом для смазки;
-применять современные методы регулировки и наладки промышленного оборудования
- выполнять регулировку смазочных механизмов;

- контролировать процесс эксплуатации оборудования;

- выбирать и пользоваться контрольно-измерительным инструментом;

знать:

- правила эксплуатации оборудования;

- технологические возможности оборудования;

- допустимые режимы работы механизмов промышленного оборудования;

- основы теории надежности и износа машин и аппаратов;

- классификацию дефектов при эксплуатации оборудования и методы их устранения;

- методы регулировки и наладки технологического оборудования;
современные виды регулировки и наладки промышленного оборудования
- классификацию эксплуатационно-смазочных материалов;
- виды и способы смазки промышленного оборудования;

- оснастку и инструмент при смазке оборудования;
-виды контрольно-измерительных инструментов и приборов

Для лучшего усвоения учебного материала его изложение необходимо проводить с применением технических средств обучения, видео-, аудиоматериалов, современных программ компьютерного проектирования.
Курс обеспечен методическими пособиями и указаниями к выполнению практических работ, в том числе в условиях    применения электронного обучения и дистанционных образовательных технологий.
1.3 Количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 300 часов
в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 200 часов
самостоятельной работы обучающегося 100 часов.
учебной практики -72 часа

производственной практики – 108 часов.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ 02 Организация и выполнение работ по эксплуатации промышленного оборудования

Результатом освоения профессионального модуля является овладение студентом видом профессиональной деятельности (ВПД) Организация и выполнение работ по эксплуатации промышленного оборудования, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1.
	Выбирать эксплуатационно-смазочные материалы при обслуживании оборудования.

	ПК 2.2.
	Выбирать методы регулировки и наладки промышленного

оборудования в зависимости от внешних факторов.

	ПК 2.3.
	Участвовать в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования.

	ПК 2.4.
	Составлять документацию для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые

методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных

ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации,

необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии

в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с

коллегами, руководством, потребителями.

	ОК 7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды

(подчиненных), результат выполнения заданий.

	ОК 8.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и

личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно

планировать повышение квалификации.

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в

профессиональной деятельности.


3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	300

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	200

	в том числе в условиях    применения электронного обучения и дистанционных образовательных технологий:
	

	лабораторные занятия
	

	практические занятия/практическая подготовка
	80/60

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	100

	в том числе:
	

	Реферат
Доклад 

	

	Итоговая аттестация в форме экзамена 


3.2. Тематический план профессионального модуля ПМ 02 Организация и выполнение работ по эксплуатации промышленного оборудования
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная (по профилю специальности),

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПМ 0.2
	МДК.02.01
	300
	200
	80/64 ПП
	-
	100
	-
	
	

	УП 0.2
	УЧЕБНАЯ ПРАКТИКА
	72
	
	
	
	
	
	72/72 ПП
	

	ПП 0.2
	Производственная практика (по профилю специальности), часов
	108
	
	
	
	
	
	
	108/108 ПП

	
	Всего:
	480
	200
	80
	-
	100
	-
	72
	108


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ 02 Организация и выполнение работ по эксплуатации промышленного оборудования

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем часов
	Уровень усвоения

	1
	2
	3
	4

	ПМ.01 Организация и выполнение работ по эксплуатации промышленного

оборудования
	
	
	

	МДК 02.01 Эксплуатация

промышленного

оборудования
	
	
	

	Раздел 1 Основные правила эксплуатации технологического оборудования
	Правила эксплуатации технологического оборудования пищевых производств
	154
	

	Введение
	Содержание дисциплины и связь с другими дисциплинами, структура промышленности. Задачи стоящие перед пищевой промышленностью по техническому перевооружению на базе последних достижений отечественного и зарубежного машиностроения. Цели и задачи изучения дисциплины.
	2
	1

	Тема 1.1 Основные правила эксплуатации технологического оборудования
	Содержание.

Требования к обеспечению нормальных внешних условий работы оборудования. Надзор за техническим состоянием оборудования, задачи отдела главного механика значение выполнения правил технической эксплуатации. Эксплуатационная документация. Документация, которой необходимо руководствоваться при эксплуатации оборудования, грузоподъемных машин и механизмов. 
	6
	2



	
	Самостоятельная работа.

Содержание руководства по эксплуатации токарных станков. Содержание руководства по эксплуатации фрезерных станков. Содержание руководства по эксплуатации сверлильных станков.
	12
	

	Тема 1.2 Эксплуатация общезаводского оборудования.


	Содержание.

Эксплуатация транспортных средств: ленточные, шнековые, пластинчатые конвейеры. 

Правила эксплуатации: пуск, наладка и регулировка насосов, насосных агрегатов, вентиляторов. Характерные неполадки и способы их устранения. 

Принципиальные схемы и основные узлы центробежных насосов. Принципиальные схемы и основные узлы шестеренчатых насосов. Принципиальные схемы и основные плунжерных насосов. 

Эксплуатация подъемно-транспортных механизмов

Эксплуатация трубопроводной арматуры. 

Правила эксплуатации: пневмотранспорт, вакуумные системы. 

Правила безопасной эксплуатации общезаводского транспорта. 
	18
	

	
	
	
	2

	
	Практические работы:

Практическая работа №1 Изучение паспорта центробежного насоса

Практическая работа №2 ПП Изучение руководства по эксплуатации винтового насоса

Практическая работа №3 ПП Характерные неполадки и способы их устранения центробежного насоса 

Практическая работа №4 ПП Характерные неполадки и способы их устранения поршневых насосов

Практическая работа №5 ПП Характерные неполадки и способы их устранения ленточных конвейеров

Практическая работа №6 ПП Характерные неполадки и способы их устранения норий
	12/10 ПП
	3

	
	
	
	

	
	Самостоятельная работа студентов.

Конструкции дозаторов - насосов, осевых вентиляторов, резервуаров, подъемно-транспортных механизмов, норий, внутризаводского транспорта 

Правила безопасной эксплуатации подъемно-транспортных механизмов, внутризаводского транспорта.
	16
	

	Тема 1.3 Эксплуатация оборудования для механической обработки пищевых продуктов. 
	Содержание.

Эксплуатация оборудования для измельчения пищевых продуктов. 

Принципиальные схемы и правила эксплуатации дробилок, мельниц, резальных машин.

Принципиальные схемы и правила эксплуатации дробилок, мельниц, резальных машин

Принципиальные схемы и правила эксплуатации установок для тонкого измельчения

Принципиальные схемы и правила эксплуатации гомогенизаторов

Правила эксплуатации машин для перемешивания жидких, сыпучих и пластичных пищевых продуктов. 

Пуск, наладка, работа в установившемся режиме, остановка машин для перемешивания

Принципиальные схемы и правила эксплуатации оборудования для разделения сыпучих пищевых продуктов, 

Принципиальные схемы и правила эксплуатации жидкостных сепараторов 

Принципиальные схемы и правила эксплуатации центрифуг 

Правила эксплуатации фильтров. 

Пуск работа в установившемся режиме, остановка, неполадки и способы их устранения фильтров

Правила эксплуатации оборудования для прессования пищевых продуктов. 

Пуск работа в установившемся режиме, остановка, неполадки и способы их устранения оборудования для прессования. 

Правила эксплуатации оборудования для механической обработки пищевых продуктов. 
	32
	2

	
	Практические работы:

Практическая работа №7 ПП Характерные неполадки и способы их устранения дробилок

Практическая работа №8 Схема и карта смазки дробилок

Практическая работа №9 ПП Характерные неполадки и способы их устранения резательных машин

Практическая работа №10 ПП Характерные неполадки и способы их устранения гомогенизатора

Практическая работа №11Наладка гомогенизатора

Практическая работа №12 Схема и карта смазки гомогенизатора

Практическая работа №13 ПП Характерные неполадки и способы их устранения мельниц

Практическая работа №14 ПП Характерные неполадки и способы их устранения жидкостных сепаратора

Практическая работа № 15 Схема и карта смазки сепаратора

Практическая работа №16 ПП Характерные неполадки и способы их устранения центрифуг

Практическая работа № 17 ПП Характерные неполадки и способы их устранения фильтров

Практическая работа № 18 ПП Характерные неполадки и способы их устранения просеивателей

Практическая работа № 19 ПП Характерные неполадки и способы устранения прессов

Практическая работа № 20 Схема и карта смазки пресса
Практическая работа № 21 ПП Характерные неполадки и способы их устранения мешалок

Практическая работа № 22 Расчет и подбор оборудования для производства творога и творожных изделий
	32/20 ПП
	3


	
	Самостоятельная работа студентов 

Наладка и регулировка дробилок

Наладка и регулировка резательных машин

Наладка и регулировка мельниц

Наладка и регулировка жидкостных сепараторов

Наладка и регулировка центрифуг

Наладка и регулировка фильтров

Наладка и регулировка просеивателей

Наладка и регулировка прессов

Наладка и регулировка мешалок
	22
	

	Тема 1.4    Эксплуатация оборудования для тепловой обработки пищевых продуктов.


	Содержание.

Принципиальные схемы кожухотрубного теплообменника, особенности эксплуатации теплообменных аппаратов: Пуск, работа в установившемся режиме, остановка. 

Принципиальные схемы пластинчатого теплообменника особенности эксплуатации теплообменных аппаратов. Пуск, работа в установившемся режиме, остановка. 

Сушилки. Принципиальные схемы. Эксплуатация ленточных, барабанных, шахтных сушилок. 

Эксплуатация вакуум- выпарных аппаратов
	10
	2

	
	Практические работы:

Практическая работа №23 Анализ характерных неисправностей при обслуживании трубчатых теплообменных установок. Расчет и подбор трубчатых теплообменных установок

Практическая работа №24Анализ характерных неисправностей при обслуживании пластинчатых теплообменных установок. Расчет и подбор пластинчатых теплообменных установок

Практическая работа №25 Характерные неполадки и способы их устранения емкостных теплообменников

Практическая работа №26 Анализ характерных неисправностей фризеров для производства мороженого

Практическая работа №27 Расчет и подбор оборудования для производства мороженого

Практическая работа №28 Расчет и подбор оборудования вакуум-выпарных установок

Практическая работа №29 Расчет и подбор оборудования для производства сухих молочных продуктов

Практическая работа №30 Характерные неполадки и способы их устранения шахтных сушилок

Практическая работа №31 Характерные неполадки и способы их устранения ленточных сушилок

Практическая работа №32 Характерные неполадки и способы их устранения барабанных сушилок
	20/20ПП
	3

	
	Самостоятельная работа студентов

Устройство теплообменников труба в трубе, змеевиковых.

Устройство змеевиковых теплообменников.

Устройство печей с газовым обогревом. 

Устройство печей с электрообогревном.

Охрана труда при эксплуатации оборудования для тепловой обработки пищевых продуктов.
	18
	

	Тема 1.5 Эксплуатация оборудования для финишных операций.


	Содержание.

Правила эксплуатации машин для формования изделий из пластичных пищевых масс. 

Правила эксплуатации машин для поштучного деления изделий из пластичных пищевых масс. Охрана труда при эксплуатации формирующих, делительных машин.

Пуск, наладка и работа в установившемся режиме фасовочных и упаковочных машин и автоматов для пищевых продуктов. 

Практическая работы:
 Практическая работа № 33 ПП Система смазки машин для формирования изделий из пластичных пищевых масс.

Практическая работа № 34 ПП Система смазки машин для поштучного деления изделий из пластичных пищевых масс.

 Практическая работа № 35 ПП Система смазки машин с лопастным нагнетанием для поштучного деления изделий из пластичных пищевых масс

 Практическая работа № 36 ПП Система смазки машин со шнековым нагнетанием для поштучного деления изделий из пластичных пищевых масс

      Практическая работа № 37 ПП Система смазки машин с валковым нагнетанием для поштучного деления изделий из пластичных пищевых масс

      Практическая работа № 38 ПП Система смазки фасовочных автоматов для пластичных пищевых продуктов.

Практическая работа № 39 ПП Система смазки фасовочных автоматов для жидких пищевых продуктов.
	8
	2

	
	
	14/14 ПП
	

	
	Самостоятельная работа.

Устройство машин для поштучного деления изделий из пищевых масс со шнековым, поршневым, валковым нагнетателем. Устройство автоматов для фасовки и упаковки пищевых продуктов. Правила безопасной эксплуатации.
	10
	

	Раздел 2 Система эксплуатации оборудования с использованием сервиса.
	
	46
	2

	Тема 2.1 Производственная и техническая эксплуатация.


	Содержание.

Система эксплуатации, технического обслуживания и ремонта техники Документация для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования.

Условия эксплуатации, внешние и внутренние факторы. Методы оценки технического состояния оборудования

Виды состояния оборудования системы технической диагностики. Показатели надежности оборудования. 
	10
	2

	
	
	
	

	
	Самостоятельная работа студентов. Пути повышения надежности оборудования. 
	6
	

	Тема 2.2 Управление техническим состоянием машин и оборудования. 


	Содержание.

Предупреждение неисправностей и отказов. Условия своевременного выявления и предупреждение отказов. Оптимизация управляющих показателей. Схема управления техническим состоянием машины.
	4
	2

	
	Практические работы:

Практическая работа №40 Определение и расчет показателей надежности. 
	2
	3

	Тема 2.3 Пути и средства повышения долговечности


	Методы поверхностного упрочнения деталей.

Сущность способов химико-термической обработки деталей. Сущность поверхностной закалки.

Сущность способов поверхностного упрочнения деталей пластическим дефформированием
	8
	

	
	Самостоятельная работа студентов: Разработка и составление глоссариев
	4
	

	Тема 2.4 Безопасная эксплуатация промышленного оборудования
	Общие требования безопасности, предъявляемые к конструкции оборудования.

Охрана труда на пищевом предприятии.
	6
	

	
	Самостоятельная работа студентов: Поиск необходимой информации через интернет
	4
	

	Тема 2.5 Контроль процессов эксплуатации оборудования
	Контроль процессов эксплуатации.

Государственный надзор за эксплуатацией оборудования.
	4
	

	
	Самостоятельная работа студентов: Разработка и составление словаря
	4
	

	Тема 2.6 Наладка  и регулировка промышленного оборудования


	Наладка и регулировка промышленного оборудования.

Технологии пусконаладочных работ.

Охрана труда при наладке оборудования.

Классификация элементов приспособлений.
	12
	

	
	Самостоятельная работа студентов: Поиск необходимой информации через интернет
	4
	

	
	Всего   300 часов,

Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося 200 часов

Самостоятельная работа обучающегося 100 часов
	
	

	Учебная практика

Виды работ: 

Правила безопасной эксплуатации оборудования;

Технологические возможности оборудования;

Допустимые режимы работы механизмов промышленного оборудования;

Основы теории надежности и износа машин и аппаратов;

Классификацию дефектов при эксплуатации оборудования и методы их устранения;

Методы регулировки и наладки технологического оборудования;

Классификацию эксплуатационно-смазочных материалов;

Виды и способы смазки промышленного оборудования;

Оснастку и инструмент при смазке оборудования;

Виды контрольно-измерительных инструментов и приборов
	72/72 ПП
	

	Производственная практика

Виды работ: (ТО, наладка промышленного оборудования)

Эксплуатация оборудования:

Техническое обслуживание оборудования;

Обслуживание станков; 

Читать условные изображения на сборочных чертежах узлов; 

Разбирать узел в соответствии с технологической картой; 

Дефектовать изношенные детали узла; 

Составление дефектной ведомости; 

Выбирать методы ремонта изношенных деталей и участвовать в процессе их изготовлении;

Регулировать подшипниковые узлы и резьбовые соединения; 

Регулировать предохранительные муфты; 

Проводить монтаж и установку технологического оборудования; 

Проводить контроль работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования с использованием контрольно-измерительных инструментов;

Проводить пусконаладочные работы; 

Проводить контроль работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования с использованием контрольно-измерительных инструментов.

Инструмент и материалы применяемые при смазке оборудования:

Применять смазки согласно паспорта оборудования; 

Устранять неисправности в работе насосов; 

Пользоваться инструментами и приспособлениями для смазки
	108/108 ПП
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:  

1
– ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  

2
– репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);  

3
– продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)

4 условия реализации ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Для реализации профессионального модуля имеется в наличии учебный кабинет 
- технологического оборудования отрасли; 

- монтажа, технической эксплуатации и ремонта оборудования; 

мастерских: 

- слесарно-механических; 
- сварочных;

лабораторий: -
- технологического оборудования отрасли; 

-материаловедения;
-грузоподъёмных и транспортных машин;
- метрологии, стандартизации и сертификации;

- автоматизации производства;
Технические средства обучения: компьютер, сканер, принтер.

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: 

Слесарно-механические – слесарные верстаки с наборами необходимых слесарных инструментов и приспособлений, токарно-винторезные станки, сверлильные станки, фрезерные станки, пресс-ножницы, станки заточные, станок строгальный, трубогиб, станок кромкогибочный, ножницы гильотинные, маятниковая отрезная машина, станок вальцепрокатный, трёхроликовый прокатный станок.

Сварочные – сварочные посты, сварочные трансформаторы переменного тока, сварочный генератор постоянного тока, полуавтомат углекислотной сварки, печь термическая, горн кузнечный. 

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории:

Материаловедение – образцы литейных форм, режущего инструмента, комплект плакатов, твердомеры ТШ и ТК, маятниковый копер, микроскопы для изучения структур;
Грузоподъёмных и транспортных машин – модель ленточного тормоза, гидропресс, грузовая лебёдка, домкрат, образцы канатов и цепей, двухступенчатый косозубый редуктор, подшипники качения, зубчатые колёса, модели ременной, цепной, волновой, зубчатых передач, образцы сварных, болтовых, заклёпочных соединений;
Метрологии, стандартизации и сертификации – штангенциркули, микрометры, набор плоскопараллельных концевых мер.
4.2 Информационное обеспечение обучения.
Основные источники: 

1.Семакина, O.K. Монтаж, эксплуатация и ремонт оборудования отрасли : учеб. пособие / O.K. Семакина ; Томский политехнический университет. - Томск : Изд-во Томского политехнического университета, 2018. - 184 с. - ISBN 978-5-4387-0812-4. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1043848
2. Богуцкий, В. Б. Эксплуатация, обслуживание и диагностика технологических машин : учебное пособие / В.Б. Богуцкий, Л.Б. Шрон, Э.Э. Ягьяев. — Москва : ИНФРА-М, 2020. — 356 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-015996-6. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1074211  
Дополнительные источники:

1. Левадный В.С., Бурлака А.П. Сварочные работы ООО Аделант, 2018

2. Маслов В.И. Сварочные работы.- М.: Издательский центр "Академия", 2019.

3. Пашков Л.Т.  Основы теории горения. Москва. "Машиностроение". 2018

4. Покровский Б.С. Основы технологии ремонта промышленного оборудования М.: Издательский центр  «Академия», 2021

5. Сибикин, М. Ю. Технологическое оборудование. Металлорежущие станки : учебник / М.Ю. Сибикин. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва : ФОРУМ : ИНФРА-М, 2019. — 448 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-00091-700-8. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1021814  
Интернет-ресурсы:

1. Электронная библиотечная система znanium.com 
Сервисы и инструменты: 

1.Skype (режим доступа: https://www.skype.com/) 

2. Zoom (режим доступа: https://zoom.us/)

3. https://disk.yandex.ru/

4.3 Общие требования к организации образовательного процесса

Освоению данного профессионального модуля должно предшествовать изучение следующих общепрофессиональных дисциплин:
- инженерная графика;

- компьютерная графика;

- техническая механика;

- материаловедение;

- метрология, стандартизация и сертификация;

- процессы формообразования и инструменты;

- технологическое оборудование;

 Основная профессиональная образовательная программа профессионального модуля предусматривает изучение раздела «Формирование знаний об организации и технологии выполнения работ по эксплуатации промышленного оборудования», состоящего из:
- МДК 2.1 Эксплуатация промышленного оборудования;

- ПП 2.1 Практика по профилю специальности;

- УП.2.1 Механическая практика
Темы междисциплинарного курса реализуются в порядке, описанном в пункте 3.2 данной рабочей программы.

Промежуточная и итоговая аттестация:

1. Междисциплинарный экзамен – 6 семестр;

2. Дифференцированный зачет по УП.2.1 – 5 семестр;

3. Дифференцированный зачет по производственной практике – 6 семестр;

4. Экзамен квалификационный по ПМ 02 – 6 семестр;
Основная профессиональная образовательная программа обеспечивается учебно-методической документацией по всем темам междисциплинарного курса.

Внеаудиторная работа сопровождается методическим обеспечением и обоснованием времени, затрачиваемого на ее выполнение.

Реализация основный профессиональной образовательной программы должна обеспечиваться доступом каждого обучающегося к базам данных и библиотечным фондам, формируемым по полному перечню тем модуля основной профессиональной образовательной программы. Во время самостоятельной подготовки обучающиеся обеспечены доступом к сети Интернет.

4.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): 

Дипломированные специалисты, имеющие высшее образование, соответствующее профилю преподаваемого модуля.

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой.
Инженерно-педагогический состав: Дипломированные специалисты, имеющие высшее образование, соответствующее профилю преподаваемого модуля.

Мастера: 

Дипломированные специалисты, имеющие высшее образование, соответствующее профилю преподаваемого модуля.

5 Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 2.1. Выбирать эксплуатационно-смазочные материалы при обслуживании оборудования.
	  Точность выбора вида эксплуатационно-смазочных материалов при обслуживании промышленного оборудования.

   Демонстрация умения выбора эксплуатационно-смазочных материалов при обслуживании оборудования.

    Демонстрация умения по замене эксплуатационно-смазочных материалов при обслуживании оборудования.
	- экспертная оценка на практических занятиях;

- тестирования;

-дифференцированный зачёт по практике;

- междисциплинарный экзамен по МДК;

- курсовой проект;

- экзамен квалификационный по ПМ.

	ПК 2.2. Выбирать методы регулировки и наладки промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов.
	  Аргументированность выбора методов регулировки и наладки промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов.
	- экспертная оценка на практических занятиях;

- тестирования;

-дифференцированный зачёт по практике;

- междисциплинарный экзамен по МДК;

- курсовой проект;

- экзамен квалификационный по ПМ.

	ПК 2.3. Участвовать в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования.
	  Скорость и качество определения неисправностей оборудования. 

  Точность выбора способа устранения недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования.

    Демонстрация навыков устранения недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования.

 Соответствие выполненных работ требованиям технических условий, технике безопасности.
	- экспертная оценка на практических занятиях;

- тестирования;

-дифференцированный зачёт по практике;

- междисциплинарный экзамен по МДК;

- курсовой проект;

- экзамен квалификационный по ПМ.

	ПК 2.4. Составлять документацию для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования.
	Владение технологией составления документации для проведения работ при эксплуатации и техническом обслуживании промышленного оборудования.

   Точность анализа технологической документации.

  Точности и скорость чтения технических чертежей.

   Точность и качество составления дефектных    ведомостей на ремонт деталей, узлов и агрегатов отдельных машин и промышленного оборудования.

    Точность и качество выполнения эскизов деталей, узлов, агрегатов для проведения работ монтажу и ремонту промышленного оборудования.
	- экспертная оценка на практических занятиях;

- тестирования;

-дифференцированный зачёт по практике;

- междисциплинарный экзамен по МДК;

- курсовой проект;

- экзамен квалификационный по ПМ.


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения позволяют проверять у студента не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Демонстрация интереса к будущей профессии. 


	Мониторинг и анализ результатов обучения. Оценка содержания портфолио студента.

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	  Рациональный выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области технологических процессов ремонта деталей оборудования;

  Эффективность и качество выполнения работ по ремонту оборудования.
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных

ситуациях и нести за них ответственность.
	  Рациональное решение профессиональных задач в области разработки технологических процессов ремонта деталей оборудования.
	Мониторинг и анализ результатов выполнения работ на учебной и производственной практике.

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации,

необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	   Эффективный поиск необходимой информации при решении производственных задач.

	Подготовка рефератов, докладов.

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Моделирование профессиональной деятельности с помощью прикладных программных продуктов в соответствии с заданной ситуацией.
	Наблюдение за навыками работы обучающегося в информационных сетях и с прикладными программами.

	ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с

коллегами, руководством, потребителями.
	Адекватное взаимодействие с обучающимися, преподавателями, мастерами и руководством в ходе обучения и при прохождении учебных и производственных практик.
	Наблюдение за ролью обучающегося в группе. Портфолио обучающегося.

	ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.
	Самоанализ и коррекция результатов собственной работы и членов команды при выполнении практических заданий.
	Моделирование социальных и профессиональных ситуаций.

	ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и

личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	 Выполнение требований организации самостоятельных занятий при изучении тем профессионального модуля.
	Контроль выполнения индивидуальной самостоятельной работы обучающегося. 

Открытые защиты творческих и проектных работ.

	ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
	Мониторинг и анализ инноваций в области профессиональной деятельности.
	Семинары.
Учебно-практические конференции.

Конкурсы профессионального мастерства.

Олимпиады.
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